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Instalacja Dyszy (Patrz: Rysunek poni¿ej)
1. W³o¿yænarzêdzie do wyci¹ gania do gniazda na wierzchu zraszacza i skrêciæo 90°. Unieœæ
do góry czêœæwynurzaln¹ , aby uzyskaædostêp do dyszy, a nastêpnie u¿yænarzêdzia do
podparcia czêœci wynurzanej w takiej wyci¹ gniêtej pozycji.

2. Poluzowaæœrubê zabezpieczenie dyszy do momentu, kiedy nie przeszkadza ju¿w otwarciu
dyszy w jej obudowie.

3. Przy u¿yciu obu kciuków wcisn¹ æmocno oznaczon¹ kolorem dyszê do otworu do momentu
sp³ukania jej przez wie¿yczkê dysz.

4. Dokrêciæœrubê zabezpieczaj¹ c¹ dyszê. Gwinty œruby musz¹ byæzaczepione o przedni¹
powierzchniê dyszy, aby zapewniæprawid³owe jej usytuowanie.

5. Aby wyj¹ ædyszê, nale¿y poluzowaæœrubê zabezpieczaj¹ c¹ dyszê i w³o¿yæp³aski œrubokrêt
do otworu do podwa¿ania Side Pry™ na ni¿szym prawym brzegu dyszy, aby j¹ poluzowaæ.

Rysunek 2
X = Szczelina dla Œruby Zabezpieczaj¹ cej Dyszê
Y = Szczelina dla Narzêdzia do Podnoszenia
Z = Otwór do Podwa¿ania Side Pry™

Rysunek 1
A = Ikona „Sektor”
B = Szczelina Ustawiania Pracy

Pe³nozakresowej / Sektorowej
C = Szczelina Regulacji Lewej Krawêdzi Sektora
D = Szczelina dla Narzêdzia do Wyci¹ gania
E = Œruba Zabezpieczaj¹ ca Dyszê
F = Ikona „Pe³en Zakres”
G = Szczelina dla Regulacji Prawej Krawêdzi Sektora
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3,5 04 11,9 0,86 0,24 12 14
06 13,7 1,28 0,36 14 16
08 14,9 1,59 0,44 14 16
10 16,1 2,10 0,58 16 19
12 17,5 2,52 0,70 16 19
14 18,1 2,92 0,81 18 21
16 19,0 3,29 0,91 18 21
18 19,3 3,70 1,03 20 23

4,0 04 11,9 0,93 0,26 13 15
06 13,7 1,37 0,38 15 17
08 14,9 1,75 0,49 16 18
10 16,3 2,30 0,64 17 20
12 17,7 2,70 0,75 17 20
14 18,5 3,13 0,87 18 21
16 19,4 3,52 0,98 19 22
18 19,7 3,95 1,10 20 24

4,5 04 11,9 1,00 0,28 14 16
06 13,7 1,45 0,40 15 18
08 14,9 1,92 0,53 17 20
10 16,5 2,40 0,67 18 20
12 18,0 2,87 0,80 18 20
14 18,8 3,34 0,93 19 22
16 19,8 3,75 1,04 19 22
18 20,1 4,21 1,17 21 24

5,0 04 11,9 1,06 0,29 15 17
06 13,7 1,54 0,43 16 19
08 14,9 2,09 0,58 19 22
10 16,7 2,50 0,69 18 21
12 18,3 3,05 0,85 18 21
14 19,1 3,54 0,98 19 22
16 20,2 3,98 1,10 20 23
18 20,6 4,46 1,24 21 24

5,5 04 11,9 1,13 0,31 16 18
06 13,7 1,62 0,45 17 20
08 14,9 2,25 0,62 20 23
10 16,8 2,70 0,75 19 22
12 18,5 3,23 0,90 19 22
14 19,4 3,75 1,04 20 23
16 20,6 4,22 1,17 20 23
18 21,0 4,71 1,31 21 25

6,0 14 19,7 3,96 1,10 20 24
16 21,0 4,45 1,23 20 23
18 21,5 4,96 1,38 21 25

6,2 14 19,8 4,06 1,13 21 24
16 21,0 4,54 1,26 21 24
18 21,7 5,04 1,40 21 25

7005
Ciœnienie Dysza Promieñ Przep³yw Przep³yw Opad Opad
Bar m m /h l/s mm/h mm/h3

12 17,4 2,52 0,70 17 19
14 18,0 2,86 0,79 18 20
16 18,6 3,25 0,90 19 22
18 19,2 3,66 1,02 20 23
20 19,8 4,22 1,17 22 25
22 19,8 4,70 1,30 24 28
24 19,2 5,06 1,40 27 32
26 19,8 5,52 1,53 28 33
12 17,4 2,54 0,70 17 19
14 18,0 2,89 0,80 18 21
16 18,7 3,28 0,91 19 22
18 19,2 3,69 1,02 20 23
20 19,9 4,25 1,18 21 25
22 20,0 5,08 1,41 25 29
24 19,3 5,11 1,42 27 32
26 20,0 5,57 1,55 28 32
12 17,9 2,68 0,74 17 19
14 18,5 3,17 0,88 19 21
16 19,6 3,54 0,98 18 21
18 19,7 3,97 1,10 20 24
20 20,3 4,50 1,25 22 25
22 21,3 5,23 1,45 23 27
24 20,7 5,50 1,53 26 30
26 21,8 6,01 1,67 25 29
12 18,0 2,87 0,80 18 20
14 18,9 3,37 0,93 19 22
16 20,1 3,77 1,05 19 22
18 20,1 4,22 1,17 21 24
20 21,1 4,79 1,33 22 25
22 22,0 5,51 1,53 23 26
24 22,0 5,88 1,63 24 28
26 22,6 6,42 1,78 25 29
12 18,1 3,06 0,85 19 22
14 19,2 3,54 0,98 19 22
16 20,4 3,99 1,11 19 22
18 20,6 4,47 1,24 21 24
20 21,6 5,11 1,42 22 25
22 22,4 5,84 1,62 23 27
24 23,0 6,26 1,74 24 27
26 23,2 6,80 1,89 25 29
12 18,6 3,22 0,89 19 21
14 19,2 3,72 1,03 20 23
16 20,4 4,22 1,17 20 23
18 21,0 4,74 1,31 21 25
20 21,6 5,42 1,50 23 27
22 22,8 6,19 1,72 24 28
24 23,5 6,62 1,84 24 28
26 24,1 7,14 1,98 25 28
12 18,6 3,30 0,92 19 22
14 19,6 3,96 1,10 21 24
16 20,9 4,45 1,23 20 24
18 21,5 4,95 1,37 21 25
20 22,1 5,65 1,57 23 27
22 22,9 6,71 1,86 26 30
24 23,9 6,92 1,92 24 28
26 24,1 7,50 2,08 26 30
20 22,5 5,89 1,63 23 27
22 23,4 6,84 1,90 25 29
24 24,1 7,22 2,00 25 29
26 24,3 7,91 2,19 27 31
20 22,9 6,09 1,69 23 27
22 23,5 6,97 1,93 25 29
24 24,1 7,45 2,07 26 30
26 24,7 8,24 2,29 27 31
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Rozstawa w kwadrat w oparciu o zasiêg 50%.
Rozstawa w trójk¹ t w oparciu o zasiêg 50%.

Dane Opadowe oparto na pracy w obrêbie po³owy sektora.
Dane zawarte w tabelach zbierano w bezwietrznych warunkach.

TABELE DANYCH


